Service

Fragebogen zur Erstellung anwendungsspezifischer Cwm')

Bohrwerkzeuge
Fax an: Werkzeugfabrik Kénigsee o Werkstrafie 5 o Tel.: +49 (0) 3 67 38 - 77 - 0 o Fax: + 49 (0) 3 67 38 - 43428
lhre Anschrift: (Bitie in Blockschrift ausfilllen)
Zu bearbeitendes Werkstiick Maschine
Werkstoff: Typ:
Festigkeit: N/mm’ Leistung:
Oberfliiche an der Bohrstelle: Anzahl d. Spindeln:
Lage der Spindeln: (1 horizontal (1 verfikal [ schriig
Drehzahlbereich: min= U/min
max= U/min
Bohrungstoleranz: Vorschubbereich: min= mm/U
Rauhigkeit der Bohrung: max= mm/U
Durchgangshohrung: Vorschubantrieh: von Hand
Grundbohrung: mechanisch
Bohrtiefe: pneumatisch
Werkstiickzeichnung oder Skizze heilegen ! hydraulisch
KishImittel:
Werkzeug
BaumaBe: d: d-Toleranz: Gesamilinge: Spirallinge:
Spitzenwinkel:
Schaft: - Iylinderschaft (Schaftdurchmesser = Schneidendurchmesser)
- ylinderschaft Durchmesser: Liinge:
- Zylinderschaft nach DIN 6536 [ Form HA [ Form HB [ Form HE
- Iylinderschaft mit Mitnehmerlappen nach DIN 1809
- Morsekegelschaft Grife:
- sonstiges
Schneidstoff: [ HSS [ HSCo [ HSCo-8 [ HM-best. [ VHM (UF) [ andere
Typ: anN [ NP [ N-HD H aw as s [ Sonderform
Schneidrichtung: [ rechts [ links
Anschliff (DIN 1412 und Werksnorm): dFormA CFormB  CFormC  CDFormD  ChFormE (O Form S
Oberfliiche: [ blank [ dampfangelassen [ Bronze (TN A TiCN [ TiAIN [ Sonderbeschichtungen
BemMErKUNMGON: ...tttk h ettt n s et
NEMES .ottt ettt aenes Telefon: e
DabUm: ..o ee Unterschrift: ...,
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