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Fragebogen zur Erstellung von Stufenwerkzeugen

lhre Anschrift: (Bitte in Blockschrift ausfillen)
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MK (DIN 228) Grésse:

Stufenwerkzeuge Zylinderschaft/Morsekegelschaft

Ausfiihrung: [ Mehrfasen [ einfach abgesetzt
Schneidenanzahl:
Schneidrichtung: [ rechts [ links
Innenkihlung: Qo [ nein
BaumaBe: di: dl-Toleranz: d2: d2Toleranz: d3: d3-Toleranz:
I1: 12: 13: 13-Toleranz:
Senkwinkel ou: Spitzenwinkel W:
[ HSS [ HSCo [ HSCo8 (1 andere
[ VHM (UF) [ spiralgenutet [ geradegenutet
Oberflche: [ blank [ dampfangelassen [ Bronze TN ATiCN [ TiAIN [ Sonderbeschichtung

Bemerkungen: .

NGM@S oottt nenens Telefon: .
DafUmM: ..ottt Unferschriff: ...,

480



